ROMANPLAST

Glossario

Alongamento: Aumento no comprimento de um corpo de prova sob tragdo, geralmente expresso como
percentagem do comprimento original. Alongamento E o incremento de comprimento produzido na

direcdo de medicdo da amostra por unidade de forca de tragdo. O alongamento é expresso em

unidade unidimensional, usualmente centimetro.

Arraste: Dispositivo para retirar o material extrudado ou calandrado da maquina.

Aspereza: Concentracdo de pequenos géis

Bobinadeira:Dispositivo para enrolar o material extrudado ou calandrado da maquina.

Carga: Material solido, relativamente inerte, adicionado a um plastico para modificar sua resisténcia,
estabilidade, propriedades de trabalho ou outras caracteristicas, ou para reduzir custos.

Casca de laranja: Defeito caracterizado por uma irregularidade superficial semelhante a uma casca de laranja
Casca de laranja, Pele de tubardo: Superficie rugosa causada por fratura no extrudado. Transparéncia
prejudicada. Causado normalmente por temperatura da massa baixa ou excessiva velocidade de rotagao da rosca
Chapa: Produto de material plastico, plano cuja espessura nominal é superior a 1 mm

Claro: Pequena mancha incolor, transparente sobre um material plastico colorido ou opaco que apresenta o
aspecto de um furo quando exposto a uma fonte luminosa.

Coeficiente de fricgdo: Razdo da forga de friccao pela forga, geralmente gravitacional, agindo
perpendicularmente as duas superficies em contato

Composto: Mistura intima de um polimero ou polimeros com outros ingredientes como cargas, plastificantes,
catalisadores e corantes.

Condicionamento: Tratamento do material de um modo imposto a fim de que ele se comporte de maneira
reprodutivel em operagdes ou ensaios posteriores.

Copolimero: Polimero formado a partir de mais de uma espécie de monémero.

Corpo de prova: Uma peca ou porgao de uma amostra usada para se fazer um teste.

Curva tensao deformacao: Diagrama no qual os valores correspondentes de tensdo e deformacao sao plotados
um versus o outro.

Deslizamento: Termo que indica a facilidade com que duas superficies em contato deslizam uma sobre a outra.
De modo geral, ela é o inverso de friccdo, de tal forma que alto coeficiente de friccao implica em baixo
deslizamento e baixo coeficiente de friccdo em alto deslizamento.

Elasticidade: Propriedade de recuperacdo das dimensoes e formas iniciais quando as forcas de deformacao sao
removidas.

Elastomero: Material macromolecular que retorna rapidamente a aproximadamente suas dimensoes e forma
iniciais apos deformacdo substancial provocada por uma tensao fraca e alivio da tensdo.

Exsudacao: Migracdo de constituintes liquidos a superficie.

Faca espalhadoura: Barra fixada em um maquina de revestimento para espalhar um recobrimento uniforme e
controlar a espessura do mesmo.

Fadiga: Processo de transformacao estrutural permanente, progressiva, localizada, que aparece em um material
submetido a tensGes e deformacdes variaveis, que podem ocasionar fissuras ou ruptura completa.

Filme: Produto de material plastico tendo uma espessura nao superior a 0,250 mm.

Fissura: Fissura interna ou externa num produto plastico, provocadas por tensGes internas inferiores a sua
resisténcia mecanica a curto tempo.

Fluxo laminar: Ou fluxo axial. O movimento de uma camada de fluido que passa sobre outra sem transferéncia
de material de uma para outra. )

Fluxo turbilhonar: Ou fluxo rotacional. E o que vai acompanhado por uma mistura intensa do liquido e
oscilagbes de velocidade e pressdo O movimento das particulas é desordenado e as trajetdrias tendem, as vezes, a
formas curvas complicadas.

Folha: Corpo de dimensoes limitadas de uma lamina ou de um filme.

Gel: Moléculas de alto peso molecular, fiapo, contaminacdo. Este é o defeito mais comum no filme de polietileno
de baixa densidade.
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Gel alongado: Particula alongada durante a Extrusdo, na DM.

Gel oxidado: Particula de resina descorada.

Gofragem: Processo de obtencdao de motivos em relevo sobre superficie.

Homopolimero: Polimero formado por uma s6 espécie de monoémero.

Lamina: Produto de material plastico cuja espessura nominal é superior a 0,250 mm e inferior ou igual a 1 mm.
Lente: Gel envolto com contaminacdo estranha de fibra.

Limite de escoamento: Primeira tensdo em material, a qual pode ser menor do que a maxima tensdo
alcangavel, na qual um aumento na deformagdo ocorre sem aumento na tensdo.

Limite de fadiga: Valor limite da resisténcia média a fadiga quando o nimero de ciclos de tensdo, N, resulta um
valor muito alto.

Limite de proporcionalidade: Maior tensdo que um material € capaz de sustentar sem qualquer desvio na
proporcionalidade da tensao pela deformacao (Lei de Hooke).

Limite elastico: Maior tensao que um material é capaz de suportar sem apresentar qualquer deformagao
permanente residual apoés completa remocdo da mesma.

Linhas grossas: Variacdo de indice de fluidez, por fusdo nao uniforme, devido variacao de temperatura no labio
da matriz ou variacdo de indice de fluidez.

Mandril: Parte central da matriz de uma extrusora que determina a forma interna e as dimensdes de um
produto oco.

Modulo de elasticidade: Razdo da tensao pela correspondente deformacao relativa abaixo do limite de
proporcionalidade do material.

Mddulo de Young: Mddulo de elasticidade na tragdo.

Monomero: Composto consistindo de moléculas cada uma das quais podendo fornecer uma ou mais unidades
constituintes.

Olho de peixe: Quando aplicado a um defeito, significa uma pequena massa globular que nao foi completamente
misturada ao material envolvente e ,é particularmente evidente num material transparente ou transltcido.
Percentagem de alongamento: E o alongamento no escoamento no ponto de escoamento da amostra.
Percentagem de alongamento na ruptura: E a relacdo da tensdo correspondente a deformagao

abaixo do limite de proporcional de um material. E expresso em forga por unidade de area, usualmente kgf/cm2.
Percentagem de alongamento no escoamento: E a percentagem de alongamento no momento de ruptura
da amostra.

Placa: Corpo de dimensdes limitadas de uma chapa.

Placa gofrada: Placa com um padrdo de textura em um ou ambos os lados.

Plastico: Material que contem como ingrediente essencial um alto polimero e que em algum estagio de seu
processamento em produtos acabados pode ser moldado por escoamento.

Plastico ndo rigido: Plastico que possui modulo de elasticidade em flexao ou, quando ndo aplicavel, em tensdo,
nao superior a 70 MPa, sob condicdes predeterminadas.

Plastico rigido: Plastico que possui médulo de elasticidade em flexao, ou quando nao aplicavel, em tensdo,
superior a 700 MPa, sob condicdes estabelecidas.

Plastico semi rigido: Plastico que possui mddulo de elasticidade em flexao, ou quando ndo aplicavel, em tensdo
entre 70 e 700 MPa, sob condicdes predeterminadas.

Plastico termofixo: Plastico que ja foi curado por calor ou outros meios tais como radiacdo, catalisadores, etc, a
um estado substancialmente infusivel e insoltvel.

Plasticos: Sao materiais plasticos pseudo - plasticos ou viscoelasticos; em outras palavras, os plasticos sao

uma combinacdo da elasticidade das regides cristalinas e da viscosidade das regides amorfas.

Razao de estiramento: A relacdo da medida da abertura do labio da matriz com a espessura do filme

Razao de compressao: Na rosca de extrusdo € a relacao entre a profundidade do canal na zona de alimentacdo
com a profundidade do canal na zona de dosificagao.

Razdo de sopro: Em moldagem por sopro, razdo entre o diametro maximo da cavidade do molde e o diametro
da preforma. Em extrusdo de filmes tubulares, razao entre o didametro do baldo e o didmetro da matriz de
extrusao.
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Resisténcia a tracdo: E a maxima forca que uma amostra se submete num teste de tracdo. Quando a maxima
tracdo ocorre no ponto de escoamento, deve ser denominada Resisténcia a tracdo no Escoamento. Quando ocorre
na ruptura, dever ser denominada Resisténcia a tracdo na ruptura.

Temperatura ambiente: Temperatura ambiente numa faixa de 15 a 35 °© C.

Tempo de prateleira: Tempo de estocagem maximo no curso do qual o material, conserva-se utilizavel.
Chamado, também, Tempo de vida em estoque e Tempo limite de estocagem.

Tenacidade: Propriedade de um material em absorver energia, geralmente implicando em auséncia de fragilidade
e alongamento na ruptura relativamente alto.

Tensao: Intensidade em um ponto de um corpo das forgas internas (ou componentes da forga) que atuam em
um dado plano passando pelo ponto. Tensdo € expressa em forca por unidade de area (Pascal=Newton por metro
guadrado), conforme usado nos ensaios de tragdo, compressao ou cisalhamento presentes em especificacdes dos
produtos, a tensao é calculada com base nas dimensdes originais da secao transversal do corpo de prova.
Tensao de cisalhamento: Tensdo ou sua componente atuando de forma tangencial a um dado plano.
Termofixo: Plastico que foi curado por calor ou outro meio, tal como radiagdo, catalisagdo etc, em um estado
substancialmente infusivel e insolivel, também, chamado termoestavel.

Termoplastico: Plastico capaz de ser repetidamente amolecido por calor e endurecido por resfriamento dentro
de uma faixa de temperatura, e no estado amolecido capaz de ser repetidamente formado em artigos pelo
processo de moldagem, extrusao e termoformagem.
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